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压力表条码标识
Bar code identification for pressure gauge

编制说明
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《压力表条码标识》团体标准起草编制说明

一、任务来源

根据中国计量测试学会团体标准制修订工作安排，由广西壮族自治区计量检测研究

院提出，联合红旗仪表（长兴）有限公司向中国计量测试学会申报，由广西壮族自治区

计量检测研究院、红旗仪表（长兴）有限公司为主要起草单位制定本团体标准。中国计

量测试学会已于 2025年 11月通过审定并批准立项，以“量学发［2025］274号”文正

式下达制定任务。本标准由中国计量测试学会归口管理。

二、 制定本标准的必要性

压力表作为工业生产和过程控制中最广泛使用的计量器具之一，在石油、化工、电

力、冶金、制药等行业中发挥着至关重要的作用。其量值的准确可靠直接关系到生产安

全、产品质量和能源管理。然而，长期以来，压力表的信息管理主要依赖人工录入和纸

质记录，存在效率低、易出出错等问题。随着工业自动化和智能制造的发展，条码标识

作为一种成熟、可靠、低成本的信息承载与自动识别技术，已成为推动压力表全生命周

期信息化管理的必要手段。

（一）压力表生产厂家的迫切需求

当前，我国压力表生产厂家众多，行业竞争日趋激烈。在传统生产模式下，压力表

从零部件加工、装配调试、出厂检定到成品入库、发货销售，各个环节的信息主要依靠

纸质流转单或人工录入 ERP 系统，信息传递效率低且难以实时追溯。一旦产品出厂后出

现质量问题，厂家难以快速定位问题批次、问题零件和工艺环节，导致售后成本高。

条码标识的应用，为生产厂家提供了一套贯穿产品全流程的唯一身份标识。通过一表一

码，可实现生产计划排产、装配过程管控、出厂检定数据绑定、成品库存管理和售后服

务追溯的全链条数字化闭环。本标准明确了一维码、二维码及目视数字编号“三者一

致”的标识规则，实现了机器识读与人工识读的协同互补。一维码满足流水线高速扫描

场景，二维码承载更丰富的信息并可链接至云端数据平台，目视数字编号则便于无扫码

设备时的人工记录与核对。这种“一码贯通”的设计，有助于生产厂家建立数字化的产

品质量档案，实现产品全生命周期可追溯，显著提升企业管理水平和市场响应速度。

此外，本标准的制定将统一压力表条码标识的编码规则、码制要求和标识质量要求，改
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变当前各厂家标识格式各行其是的局面，为供应链上下游的信息互通奠定了基础，也为

行业整体的智能制造转型提供了标准支撑。

（二）计量检测机构实现全自动化检测的客观要求

计量检测机构承担着压力表的出厂检定、首次强制检定、周期检定和使用中检验等

大量检定/校准工作。当前，绝大部分检定机构仍沿用传统的人工读取指针示值、人工

填写检定记录、手工出具检定证书的模式。这种模式下，检定效率低下，人为读数误差

和记录差错难以根除，且大量检定数据沉淀在纸质记录中无法有效利用，难以满足日益

增长的检定需求和数字化转型要求。

条码标识是实现压力表全自动化检测的必要前提条件。通过扫描压力表上的条码标

识，检定系统可自动获取被检仪表出厂编号、测量范围、准确度等级、生产厂家、螺纹

尺寸、弹簧管材质等基础信息，并与检定系统内的计量标准信息、环境条件、检定规程

等进行自动匹配，实现检定数据的自动采集、处理、判定和记录生成。本标准在二维码

编码规则中明确要求包含可长期访问的固定短链接，为检定机构和监管部门提供了统一

的云端数据访问入口。本标准规定的条码符号等级≥1.5/10/660 的质量要求，为自动

化检测系统中条码的高可靠识读提供了技术保障，确保各型扫码设备在检定流水线上均

能快速准确识读。这大大提高了检定效率，减少了人为差错，使海量检定数据的自动归

集、分析和应用成为可能。可以说，没有统一的条码标识标准，压力表检定的全自动化

就无从谈起。

（三）市场监督管理部门对压力表监管的现实需要

压力表属于国家强制检定管理的计量器具目录范畴，其产品质量和量值准确涉及安

全生产、环境监测、贸易结算等多个公共领域。市场监管部门承担着对压力表产品质量

监督抽查、计量器具型式批准管理、强制检定监督管理等重要职责。

在现行的监管模式下，监管信息的获取主要依靠被监管单位的主动申报和监管人员

的现场核查，监管效率不高，且难以实现对压力表从生产、销售到使用全链条的动态监

管。通过推行统一的条码标识，可建立压力表的“电子身份证”，将出厂编号与生产信息、

检定信息、使用单位信息等关联绑定，形成完整的计量器具信息档案。监管部门通过扫

描条码即可快速核验压力表的基本信息和检定状态，实现“一码查询”式的智慧监管，有

效打击假冒伪劣和无证生产等违法行为，切实提高事中事后监管的精准性和有效性。本

标准正是从制度和技术两个层面为上述监管模式创新提供了基础支撑。

（四）压力表使用厂家的实际需求
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压力表的使用厂家广泛分布于石油化工、电力能源、制药食品、船舶制造、水利水

务等行业。对于这些企业而言，压力表是保障生产安全的重要监控手段。大量在用的压

力表需要按周期送检、更换和管理，传统的人工台账管理方式难以保证台账信息的及时

性和准确性，容易出现超期未检、漏检、误用等情况，给生产安全带来严重隐患。

通过统一条码标识，使用单位可以借助移动扫码终端快速完成压力表的入库登记、

安装定位、周期管理和到期提醒，实现压力表的数字化台账管理。更重要的是，一旦某

个批次或某个型号的压力表在市场上被发现存在质量缺陷，监管部门和使用单位可通过

条码信息快速筛查同批次产品的位置和分布，及时采取停用、召回等措施，有效控制安

全风险。本标准的制定，为使用单位提供了规范、统一的标识信息格式，降低了信息化

管理系统的对接门槛，切实回应了广大使用单位对压力表精细化、智能化管理的实际诉

求。

三、标准起草小组的组成及工作基本情况

按照中国计量测试学会的指导，组建《压力表条码标识》团体标准起草小组。 在

学会的指导下，由广西壮族自治区计量检测研究院联合行业内知名单位和专业计量机

构，组成了起草小组，包括下列单位：广西壮族自治区计量检测研究院、红旗仪表（长

兴）有限公司、北京康斯特仪表科技股份有限公司、中国石油天然气股份有限公司广西

石化分公司。

项目立项后，为了保证团体标准草稿的质量，起草小组于 2025 年 11 月 10 日建

立由各参与起草单位专家微信工作群，作为团体标准的工作平台，确定了起草小组的工

作计划和分工，并讨论了标准的草案。 自 2025 年 12 月中旬起，起草小组以每月一

次的频率召开线上工作会议， 针对《压力表条码标识》团体标准起草过程中标识的内

容、试验方法等内容进行了深入讨论，并逐步整理出团体标准的初稿。其后相关专家的

意见，起草小组又多次组织会议更新文稿，并在 2026 年 5 月底邀请了广东省计量科

学研究院、安徽省计量院、天津市计量院等专家对初稿进行了审阅，根据专家意见，起

草小组又多次 召开线上会议对文本进行修订，前后完成二十多版，最终确定了征求意

见稿。 2026 年 8 月，起草小组再次对标准文本内容、编制说明、试验报告进行 了进

一步的完善和修改，形成了《压力表条码标识》征求意见稿，上报给中国计量测试学会

秘书处进行在行业范围内的征求意见。
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四、标准的主要内容说明

1. 关于适用范围

本文件明确适用于以弹簧管（C形管、盘簧管、螺旋管）为弹性元件的机械指针压

力表、真空表及压力真空表。上述类型为工业领域最为常见的压力仪表类型，具有代表

性。

2. 关于标识内容

本文件规定了一维条码和二维条码的具体编码内容，涵盖压力仪表名称、准确度等

级、测量范围、生产厂家、出厂编号和位号等核心信息字段。其中，二维码编码除基本

信息外增加了网址信息和前缀字符要求，为后续扩展应用预留了空间。

3. 关于“一表一码”和“三者一致”

本文件明确规定压力仪表出厂编号、位号应做到一表一码，且同一仪表的一维条码、

二维条码及目视数字编号中的出厂编号三者应保持一致。该规定确保了标识信息在不同

识读场景下的一致性，避免信息冲突和混淆。

4. 关于条码质量要求

本文件对条码符号的印制质量提出了明确要求，其中条码符号等级≥1.5/10/660，

为条码在各种工业环境下的可靠识读提供了质量保证。

五、与现行法律法规和标准的关系

本文件在编制过程中充分考虑了与现行国家标准体系的协调性，引用的标准包括

GB/T 1.1、GB/T 2423.1、GB/T 2423.2、GB/T 2423.22、GB/T 3512、GB/T 6739、GB/T

7706、GB/T 13306、GB/T 14258、GB/T 18284、GB/T 18347、GB/T 21049、GB/T 23704、

GB/T 25480、GB/T 36377 等，与现行计量法律法规和强制性国家标准无冲突。

六、重大分歧意见的处理经过和依据

依据审定要求进行处理。

七、 贯彻国家标准的要求和措施建议

建议本文件作为推荐性团体标准发布实施，供行业自愿采用。鉴于条码标识的推

广实施需要行业整体的信息化配套建设，建议归口单位组织开展标准宣贯和试点推广工

作，推动标准在压力表生产和使用领域的广泛应用。

八、废止现行有关标准的建议：

无

九、其他应予说明的事项
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无

《压力表条码标识》团体标准起草小组

2026 年 8 月 7 日


